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Popis vyrobku
LOCTITE® 3463™ ma nasledujici vlastnosti:

Technologie Epoxid
Chemicky typ Epoxid
Vzhled (nevytvrzeny) Kovové cerny"s
Slozky Jednoslozkovy
Vytvrzeni Za pokojové teploty
Aplikace Lepeni
Zvlastni vyhoda e \Vytvrzuje pod vodou a ma
adhezi k vétSiné mokrych
povrchu
e Ma adhezi k vétsiné typu Cistych
povrchu
e Vytvrzuje béhem 10 minut pro
rychlé opravy

LOCTITE® 3463™ je vSestranny, dvouslozkovy, snadno
pouzitelny, oceli plnény epoxidovy tmel. Pouziva se jako tmel a
kdyz vytvrdne, ma vysokou pevnost v tlaku a dobrou adhezi k
vétsiné povrchd. Tento produkt opravi trhliny v potrubi, vypini
vybé&hané diry pro Srouby, vyhladi svary a opravi nestrukturalni
defekty v odlitych otvorech nadrzi. Typické pouziti tohoto
produktu je v rozmezi pracovnich teplot od -30 °C do +121
°C.

NSF International

Certifikovano podle ANSI/NSF Standard 61 pro pouziti v
domacich i hospodarskych rozvodech pitné vody s teplotou
nepresahujici 82° C.

TYPICKE VLASTNOSTI NEVYTVRZENEHO MATERIALU

Vydatnost 45 cm? pfi tloustce vrstvy 6
mm na jedno baleni
PROVOZNi VLASTNOSTI PRI VYTVRZOVANI
Vlastnosti pfi vytvrzeni
Doba vytvrzeni pfi 25 °C, minut 10
Doba zpracovatelnosti pfi 25 °C, minut 2,5 az 5,008

TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
Vytvrzeno po dobu 1 hodiny pfi teploté 25 °C
Fyzikalni vlastnosti:
Tvrdost Shore, ISO 868, Tvrdomér typu D
Pevnost v tahu, ISO 527-2

>701Ms
N/mm? 17,2
(psi) (2 500)

TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
Adhezni vlastnosti

Vytvrzeno po dobu 1 hodiny pfi teploté 25 °C
Pevnost ve smyku, ISO 4587:
Ocel (otryskanad) N/mm?  23,45'Ms
(psi) (=500)

Hlinik (leptany):

spara 0.125 mm N/mm? 4,8
(psi) (700)
Pevnost ve smyku, ISO 10123:
Ocelové ¢epy a krouzky N/mm? 82,7

(psi) (12 000)

VSEOBECNE INFORMACE

Tento produkt se nedoporucuje pouzivat v Ccisté
kyslikovych nebo na kyslik bohatych systémech a nemél
by se pouzivat k tésnéni chléru ¢i jinych silné oxidaénich
materiald.

Informace pro bezpe¢né zachazeni s timto produktem
najdete v Bezpe¢nostnim listé (BL).

Pokyny pro pouziti

1. VYSTRAHA: Nenanasejte na povrchy ohFaté nad 66 °C.

2. Vycistéte a osuste povrch, pokud je to mozné. Pro
maximalni adhezi ocistéte a opiskujte povrch. Odfiznéte
potfebné mnozstvi produktu, sundejte plastovou félii a
poradné prohnétejte v ruce, dokud neziska stejnomérnou
Sedocernou barvu..

3. Pevné jej vtisknéte na misto zéplaty, opravy nebo spoje.

4. Pro ziskani hladkého povrchu jej mlzete uhladit vihkym
hadfikem nebo prstem.

Technické tipy pro praci s epoxidy
Doba zpracovatelnosti a vytvrzeni zavisi na okolni teploté a
zpracovavaném mnozstvi:
o Cim vyssi teplota, tim rychlej§i vytvrzeni.
o Cim vé&tsi mnozstvi produktu, tim rychlej§i vytvrzeni.
Urychleni vytvrzovani epoxidd pfi nizké teploté:
o Uchovavejte epoxidy pfi pokojové teploté.
e Predehfejte opravovany povrch tak, abyste na ném
udrzeli ruku.
Zpomaleni vytvrzovani epoxidl pfi vysoké teploté:
e Michejte epoxidy jen v malém mnozstvi, abyste zabranili
rychlému tvrdnuti.
e Ochladte tmel.
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Materialova specifikace Loctite'"s

LMS je zavedena od 22. ledna 2002. Pro udavané vlastnosti
produktu jsou pro kazdou davku k dispozici zkuSebni protokoly.
Protokoly LMS déle obsahuji vybrané parametry fizeni jakosti,
které se povazuji za vhodné ke specifikaci pro zakaznika. V
neposledni fadé funguje na misté komplexni systém kontroly,
ktery zajiStuje kvalitu vyrobku a jeho shodu. Zvlastni
pozadavky upfesnéné zakaznikem mohou byt feSeny pomoci
systému "Henkel Quality ".

Skladovani

Skladujte produkt v uzavienych nadobach na suchém misté.
Materidl odebrany z originalni nadoby muaze byt béhem
pouzivani kontaminovan. Proto nikdy nevracejte produkt zpét
do originalni nadoby. Informace o skladovani jsou uvedeny na
etiketé originalniho obalu.

Optimalni podminky skladovani: 8 ~°Caz 21
°C. Skladovani pod 8 °C nebo nad 28 °C muze nepfiznivé
ovlivnit vlastnosti produktu.

Spole¢nost Henkel nemize nést odpovédnost za produkt,
ktery byl kontaminovan nebo skladovan mimo doporucené
podminky skladovani. Pokud potfebujete dalSi informace,
obratte se prosim na VasSe mistni zastoupeni - Technicky
servis nebo Zakaznické oddéleni Loctite.

Prevody
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
um/25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm?2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N'm x 8.851 = Ib-in
N'm x 0.738 = lb-ft
N-mm x 0.142 = oz'in
mPa's = cP

Poznamka

VeSkeré udaje zde uvedené slouzi pouze pro informaci a jsou
povazovany  za hodnoveérné. Nemuzeme prebirat
zodpovédnost za vysledky dosaZzené jinymi laboratofemi, nad
jejichz postupy nemame kontrolu. Je plné na zodpovédnosti
uzivatele posoudit vhodnost jakéhokoli zde uvedeného
postupu pro vlastni Ucely a je také na jeho zodpovédnosti, zda
pfijme vhodna preventivni opatfeni pro ochranu majetku a
osob proti v8em rizikim, kter& mohou byt spojena s
pouzivanim produktd a manipulaci s nimi.

V tomto duchu se spole€¢nost Henkel zvlasté ziika primych
i vyplyvajicich zaruk, vcéetné zaruk obchodovatelnosti a
vhodnosti pro dany ucel, vznikajicich z prodeje nebo
pouzivani jejich produkti. Spoleénost Henkel zvlasté
odmita jakoukoli zodpovédnost za nasledné nebo nahodné
Skody jakéhokoli druhu, véetné nahrady
Skod.

Tato diskuze o rliznych postupech a sloZenich neznamena, Ze
tyto nejsou patentovany spole¢nosti Henkel nebo jinymi
subjekty. Kazdému budoucimu uzivateli doporu€ujeme, aby si
pfed sériovym pouzitim otestoval, zda je pro n&j navrhovana
aplikace vhodna. Tento produkt mize byt zahrnut v patentech
USA nebo jinych zemi.

Ochranna znamka

Pokud neni uvedeno jinak, vSechny ochranné znamky v tomto
dokumentu jsou ochranné znamky spolecnosti Henkel ve
Spojenych statek a kdekoli jinde. ® zna&i ochrannou znamku
zaregistrovanou na Ufadé obchodniho viastnictvi Spojenych
statl americkych. (U.S. Patent and Trademark Office)
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Pro ziskani pfimého spojeni na Vase mistni obchodni ¢i technické oddéleni navstivte: www.loctite.com



