Frekote® poskytuje priemyslu
tvarovania Specialnych kompozitov
zvySeny vyrobny vykon, vysSiu kvalitu
komponentov a zna¢né znizenie
pracovnych a materialovych nakladov.

C-200/ C-210
Aqualine® C-200 je separa¢ny
prostriedok na baze vody, ktory
poskytuje mnohonasobné
pouzivanie bez
kontaminujuceho prenosu.
Chemicky prilne na povrch
formy a vytvara tenku,
chemicky odolnu vrstvu, ktora
dokaze separovat termosetové
kompozity. Aqualine® C-200 je
vhodny na pouZzitie na miestach
s vysokou pracovnou teplotou
(> 60 °C) alebo kde sa aplikuje
striekanie.

» Rozsah teploty nanasania:
50 °C - 150 °C.

» Cas vytvrdzovania:
poslednu vrstvu vytvrdzujte
aspon 40 min. pri teplote 60 °C
alebo 20 min. pri 100 °C, alebo
15 min. pri 120 °C.

» Vyhody:
« velmi nizky obsah VOC:
<10 g/l - C-210,
< 30 g/l - C-200;

« bez usadzovania na forme;

« bez kontaminujuceho
prenosu;

« nehorlavost;

« bez aromatickych
rozpustadiel;

« vysoka tepelnd stabilita.

» Nanasanie

Ak Aqualine® C-200 aplikujete

na formu pri izbovej teplote,

naneste aspori 6 vrstiev.

Nechajte kazdu vyschnut.

Doba schnutia sa moze skratit

pouzitim fénu alebo infraCerve

nej lampy.

PMC / PMC Plus
PMC (polyesterovy ¢isti¢ foriem)
je Specialnou zmesou
rozpustadiel, ktora odstrariuje
vosk z kompozitnych foriem bez
porudenia ich povrchu. Je
vyborna na Cistenie epoxidovych
a kovovych povrchov foriem,
Stetcov a zariadeni.
Odporu¢ame pouzit najma pred
aplikaciou separatorov radu
Frekote® . PMC PLUS je
Specialnou zmesou biologicky
odstranitelnych rozpustadiel,
ktoré odstrariuju vosk

z kovovych alebo epoxidovych
foriem bez porusenia povrchu

¢i zanechania usadenin.
Odportca sa na Cistenie Stetcov
a zariadeni.

» Rozsah teploty nanasania:

do 43 °C.

» Vyhody:

« jednoduché pouzitie,

« rychly ucinok,

« odstrariuje necistoty,

« znasobuje separacny ucinok.

» NanaSanie

Naneste na povrch formy &istou
bavinenou utierkou. Noste
chemicky odolné rukavice

a ochranny odev. Vosk (alebo
iné zlozky) sa rozpusta okamzite
a treba ho odstranit z povrchu,
kym je rozpusteny v PMC/PMC
Plus.

RieSenie problémov

Problém

Pri¢ina

RieSenie

nedostato¢na separacia,
malé ¢astice z formy
zostavaju na jej povrchu.

mikroporéznost formy.

doékladne ocistite povrch
formy a naneste na riu
pIni€, potom aplikujte
separator.

nedostatoéna separacia
na mieste s Elenitym
profilom formy.

nedostatoény skiz kvoli
tvaru povrchu formy.

naneste jednu alebo dve
vrstvy prostriedku
na takyto povrch.

nemoznost separacie.

nedostatoéne vycCisteny
alebo nespravne vytvrdeny
separacny prostriedok
sposobuiju zlé prilnutie
separatora na formu.

vyberte zakladny material z
formy a doékladne ju pred
aplikaciou prostriedku
precistite. Uistite sa, Zze
separacny prostriedok je
pred tvarovanim Uplne
vytvrdeny.

nedostatoéna separacia
sprevadzana bielymi
flakmi na vyliskoch.

nedostatoéne vygGisteny
povrch formy brani
spravnemu naneseniu
separa¢ného prostriedku.

doékladne povrch formy
precistite a znova aplikujte
separacny prostriedok.

nanos separa¢ného
prostriedku na forme
alebo jeho prenos
na komponent.

nadmerné pouZitie
separa¢ného prostriedku.

dokladne predistite povrch
formy a znova naneste
prostriedok podia
inStrukcii.

Uvedené riesenia problémov maju sluzit len informativne.
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Henkel Loctite ma rieSenie
pre akékolvek typy tvarovania. Spolu
s radom Frekote® ma Henkel Loctite
Sirokud skalu unikatnych separatorov
na uvolfiovanie z foriem, ktoré dokazu
vyhoviet naroénym poziadavkam dnesného

700-NC

Tento semipermanentny
polymér na viacnasobné
pouzitie uvoliiuje vSetky
termosetové Zivice a vac¢sinu
tvarovacich polymérov.
Zabezpecuje vysoky sklz tam,
kde sa vyskytuju problémy

s geometriou formy. 700-NC
tvrdne pri izbovej teplote

a dodava tvarovanym dielom
vysoky lesk.

» Rozsah teploty nanasania:
do 130 °C.

» Cas vytvrdzovania:
10 — 15 min. po naneseni
poslednej vrstvy pri izbovej
teplote.

» Vyhody:
« kvalitny vykon
pri viacnasobnom pouziti,
» vysoky sklz a lesk,
« univerzalnost - separuje
vacsinu polymérov.
» Nanasanie
Na povrchy foriem nanasajte
striekanim (zdroj suchého
vzduchu), natieranim Stetcom
alebo vtieranim Cistou utierkou
z baviny. Naneste 2 alebo 3
povlaky v intervale 5 az 10
minut, aby sa rozpustadlo uplne
vyparilo. Tvarovanie moze
zacat, ak je latka Frekote®
na dotyk sucha a nelepkava.
Podla potreby retuSujte nanos.

770-NC

Tento semipermanentny
polymér ureny
na viacnasobné pouzitie
uvolfiuje vSetky termosetové
Zivice. Je to univerzalny
produkt, ktory schne a tvrdne
velmi rychlo pri izbovej teplote.
Vrstva s vysokym skizom
zabezpec€uje maximalny
separacny uginok .

» Rozsah teploty nanasania:
do 60 °C.

» Cas vytvrdzovania:
5 - 10 min. po naneseni
poslednej vrstvy pri izbovej
teplote.

» Vyhody:
« rychle schnutie a tvrdnutie,
« vysoky lesk a sklz,
« univerzalnost - separuje

vacsinu polymérov,

« bez usadzovania na forme,
« maly zapach.

» Nanasanie
Na povrchy foriem nanasajte
striekanim, natieranim Stetcom
alebo vtieranim &istou utierkou
z baviny. Pri aplikacii
striekanim zabezpecte zdroj
suchého vzduchu. Staéi len
tenkd, vlhka vrstva. Nanasajte
maximalne 3 vrstvy
s odstupom 5 minut. Podla
potreby retuSujte nanos.

priemyslu Specialnych kompozitov.

Rad Frekote® prilne na povrch formy vytvorenim
semipermanentnej vrstvy separatora medzi dielom
¢i kovovou formou a tvarovanymi dielmi.

55-NC
Semipermanentny polymér je
ur€eny na zabezpecenie
viacnasobného pouzitia bez
kontaminujuceho prenosu.
Frekote® 55-NC sa chemicky
viaze na povrch formy, aby
vytvoril mikrotenku vrstvu,
ktora je stabilnd pri teplotach
presahujucich vac¢sinu
tvarovacich procesov.

» Rozsah teploty nanasania:

do 60 °C.

» Cas vytvrdzovania:

30 min. pri izbovej teplote
(alebo vypalujte 5 min.
pri 100 — 150 °C).

» Vyhody:

« rychle schnutie a tvrdnutie,

» bez usadzovania na forme,

« vysoka tepelna stabilita,

» maly zapach,

« bez kontaminujuceho
prenosu.

» Nanasanie

Na povrchy foriem nanasajte
striekanim, natieranim Stetcom
alebo vtieranim &istou utierkou
z baviny. Pri aplik&cii
nastrekom zabezpecte zdroj
suchého vzduchu. Naneste 3
az 4 natery s odkladom 5 minut
a poslednu vrstvu nechajte
pred tvarovanim vytvrdnut.

44-NC

Semipermanentny separator
zabezpecuje viacnasobné
pouzitie bez kontaminujuceho
prenosu. Mozno ho pouzivat

na separovanie termoplastovych
a termosetovych zivic, bérovych,
aramidovych, grafito/uhlikovov
laknovych kompozitov a
sklovldknovych laminatov.

» Rozsah teploty nanasania:

do 60 °C.

» Cas vytvrdzovania:

3 hod. pri izbovej teplote
(alebo vypalujte 15 min.
pri 100 — 150 °C).

» Vyhody:

«» vysoka tepelna stabilita,
« bez usadzovania na forme,
« podstatne niz8ie naklady
na udrzbu formy,
« vysoky vykon,
« bez kontaminujuceho prenosu.

» Nanasanie

Na povrchy foriem nanasajte
striekanim, natieranim $tetcom
alebo vtieranim &istou utierkou
z bavliny. Pri aplikécii nastrekom
zabezpecte zdroj suchého
vzduchu. Naneste 4 az 6 vrstiev
s odkladom 10 - 15 minut.
Poslednu vrstvu nechajte pred
tvarovanim vytvrdnut.

1-STEP

»,Nastriekaj a nechaj pésobit”-
separator na ,gelcoat”
technolégiu. 1-STEP je idedlny
pri vyrobe laminatovych
vyrobkov s vysokym leskom.
Aplikécia je rychla — naklady
na pripravu tvarovania a pracu
su v porovnani s voskami az
0 95 % nizSie.

» Rozsah teploty nanasania:
15-40 °C.

» Cas vytvrdzovania:

30 min. (po aplikacii poslednej
vrstvy).

» Vyhody:

« rychle a jednoduché
nanasanie,
« nevyZaduje sa leStenie,
« maximalne vyuzitie
pri tvarovani,
« okamzity vysokoleskly povrch,
» minimalne usadzovanie
na forme,
« podstatne nizSie naklady
na udrzbu formy.

» Nanasanie

Suchym vzduchom bez
Ciastociek oleja odstrante
prach z povrchu formy.
Pomocou nizkotlakovej

a zéroven vysokoobjemovej
pistole naneste 1-STEP

na povrch. Aplikujte

z0 vzdialenosti 20 — 25 cm

(pri teplote 15 - 25 °C)

od povrchu formy. Vrstvu
nanasajte systematicky na cely
povrch. Pokracujte dalej tak,
aby ste 4 | latky 1-STEP
naniesli na povrch 15 m?

(5 nastrekov na pouzivany
povrch, sedem na novy povrch
formy). Nastreky aplikujte
okamzite, bez ¢asovej
prestavky.

nanasanie pri izbovej teplote,

rychla aplikacia, schnutie a vytvrdnutie,

zvySeny vykon formy/znizenie doby necinnosti,
opakovana cista separdcia zlozitych dielov,

bez kontaminujuceho prenosu,

vytvarované diely sa m6zu okamzite lepit alebo malovat,
univerzalne pouzitie pre akékolvek vyrobky.

B-15

PIni¢ B-15 je urGeny

na odstranenie mikropdrov

a malych prasklin na povrchu.
V spojeni s vyrobkami Frekote®
predstavuje B-15 vybornu
zakladovu vrstvu znasobujucu
vyhody pri separovani.

» Rozsah teploty nanasania:
do 60 °C.

» Cas vytvrdzovania:
24 hodin pri izbovej teplote
(alebo vypalujte 1 hod.
pri 100 - 150 °C).

» Vyhody:
« vyhladi pérovity povrch,
« bez kontaminujuceho
prenosu,
» kompatibilny so vSetkymi
vyrobkami Frekote®,
« vysoka tepelna stabilita
(> 250 °C),
« aplikacia pri izbovej teplote.
» Nanasanie
Na povrchy foriem nanasajte
striekanim, natieranim Stetcom
alebo vtieranim &istou utierkou
z bavlny. Pri aplikacii
nastrekom zabezpecte zdroj
suché ho vzduchu. Nanasajte
zo vzdialenosti 20 - 25 cm
od povrchu formy
v rovnomernych tenkych
vrstvach. Nenanasajte prilis
vela vrstiev.



Aplikacia Frekote® vedie k zvySenému
vyrobnému vykonu, vy$sej kvalite
komponentov a zna¢énému znizeniu
pracovnych a materialovych nakladov.

Frewax®

Frewax® je polymérovy
separacny prostriedok, ktory
spaja vyhody jednoducho
nanasaného vosku s
charakteristikou viachasobnej
separacie polymérovej Zivice.
Frewax® umoznuje jednoduhé
nanasanie bez Smuh a
zmen3uje potrebu udrzby
formy. Naniest a rozotriet — ako
vosk.

» Rozsah teploty povrchu
formy:
15°C az 35 °C.

» Cas vytvrdzovania:
5 az 10 minut pred leStenim.

» Vyhody:

« vysokoleskly povrch,

« jednoducho sa pouziva,

« viditelna forma polymérového
separa¢ného prostriedku.

» Nanasanie

Pred a poc¢as pouzivania dobre

potraste, aby ste premiesali

suspendovany vosk. Pomocou

Frekote, PMC odstrarite vSetky

stopové kontaminanty.

NanasSajte Cistou utierkou

z baviny v dobre vetranom

priestore. Natierajte Frewax,

naraz po malych usekoch.

Nechajte mierne zaschnut

(5 az 10 minut), potom natretu

formu lestite, pokial neziska

vysoky lesk.

Utierku €asto vymienajte,

celkovo naneste 4 natery.

Po vylesteni kone€nej vrstvy je

forma pripravena na pouzitie.

PMC / PMC Plus

PMC (polyesterovy Cistiaci
prostriedok na formy) je
Specialna zmes rozpustadiel,
ktoré rozpustaju a odstranuju
vosk z kompozitnych foriem
bez matovania povrchu. Taktiez
sa pouziva na Cistenie
povrchov epoxidovych

a kovovych foriem, Stetcov

a zariadeni.

QOdporuca sa pouzit najma pred
nanasanim separatorov FMS

a Frekote®. PMC Plus je
Specialna zmes biologicky
odburatelnych rozpustadiel,
ktora rozpusta a odstrariuje
vosk z kovovych alebo
epoxidovych foriem bez
matovania povrchu alebo
zanechania zvyskov.

» Rozsah teploty povrchu
formy:
do 43 °C.

» Vyhody:

« jednoducho sa pouziva,

« rychlo pésobiaci,

« eliminuje kontaminanty,

« zlepSuje charakteristiku
viachasobného separovania,

« odstraruje volny styrén, ktory
znizuje separaénu
charakteristiku.

» Nanasanie

Naneste na povrch formy

Cistou bavinenou utierkou.

Noste chemicky odolné

rukavice a ochranny odev.

Vosk sa rozpusta okamzite a

treba ho odstranit z povrchu,

kym je rozpusteny v PMC/PMC

Plus. Proces opakuijte, pokial

sa neodstrania vSetky zvysky,

utrite dosucha.

Vystuzeny Produk
polyester
RTM Standardna Zivica Frekote® 770-NC
Nizkozrazavé $pecidlne Zivice| Frekote® 44-NC
Frekote® 55-NC
Ukladany Matovy povrch Frekote® 44-NC
Frekote® 55-NC
Gélovy nater WOLO
1-STEP
Negélovy nater Frekote® 770-NC
Liaty Gélovy nater WOLO
1-STEP

Negélovy nater

Frekote® 44-NC

Uvedené informécie maju sluzit len informativne, na rieSenie VaSich technickych problémov.
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ejednoduché viacnasobné uvolnenia vyrobku z formy medzi
naneseniami separatora,

edokonaly vzhlad s vysokym leskom,

eneprenasa sa - umoznuje natieranie alebo lepenie okamzite

Pridanim Frekote® do svojho radu
produktov teraz Henkel Loctite ponuka
pIny rozsah pre priemysel polyesterovych

Pri prechode z voskového na semipermanentny separacny systém
mozno znizit naklady na pracu a material az o 90 %.

Pouzivanie Frekote® vedie k zvySenému vyrobnému vykonu,
suciastkam vynikajucej kvality a vyznamnému znizeniu nakladov

separatorov. Produkty Frekote® ponukaju
vyhody, s ktorymi neméze sutazit ziadny iny
systém na uvolfiiovanie z foriem na trhu.

44-NC
Formulovany na zabezpecenie
viacnasobného separovania
bez kontaminujuceho prenosu.
44-NC poskytuje matny povrch
a mozno ho pouzivat pre
sepa-rovanie termoplastovych
a termosetovych Zivic, béro-
vych, aramidovych, grafito/
uhlikovovlaknovych
kompozitov a sklovlaknovych
laminatov. ViaZe sa na povrch
formy, aby zabezpecil
viacnasobnu separaciu bez
kontaminujuceho prenosu na
suciastky.

» Rozsah teploty nanasania:
do 60 °C.

» Cas vytvrdzovania:
3 hodiny pri izbovej teplote.

» Vyhody:
« zvySeny formovaci vykon,
« bez usadzovania na forme,
« nanasanie pri izbovej teplote,
« bez kontaminujuceho

prenosu,

« matny povrch.

» Nanasanie
Na povrchy foriem nanasajte
striekanim (zdroj suchého
vzduchu), natieranim $tetcom
alebo vtieranim &istou utierkou
z vyzrnenej baviny. Po 4 aZz 6
nateroch s odkladom 15 minut
a optimalne 3 hodiny po
kone€¢nom natere vznikne
vysoko trvanlivy povrch formy
s mnohymi separaciami. Tento
produkt sa odporuca prevazne
pre neklzké povrchy.

55-NC

Ureny na zabezpec&enie
viacnasobnej separacie bez
kontaminujuceho prenosu. Tento
semipermanentny nemigracny
separacny systém sa chemicky
viaze na povrch formy, aby vytvoril
mikrotenku vrstvu, ktora je stabilna
pri teplotach presahujucich vagsinu
tvarovacich procesov. 55-NC
ponuka vynikajuce separa¢né
vlastnosti pre Siroku $kalu
tvarovacich aplikacii.

» Rozsah teploty nanasania:
do 60 °C.

» Cas vytvrdzovania:
30 minut pri izbovej teplote.

» Vyhody:
« rychle suSenie a vytvrdzovanie,
» bez usadzovania na forme,
« vysoka tepelna stabilita,
« bez kontaminujuceho prenosu,
« saténovy povrch.

» Nanasanie
Na povrchy foriem nanasajte
striekanim (zdroj suchého
vzduchu), natieranim $tetcom
alebo vtieranim &istou utierkou
z baviny. Po 3 az 4 nateroch s
odkladom 5 minut medzi natermi
a 30 minut po kone¢nom natere sa
vytvori na forme vysoko ucinny
povrch pre mnohonasobné
separovanie. Pouzivajte vzdy
v dobre vetranom priestore.

po vytvarovani,

evrstva Frekote, sa neusadzuje na forme, ¢im sa predchadza
nakladnému gistiacemu procesu.

700-NC / 770-NC
700-NC je polymér na
mnohonasobnu separaciu,
ktory ucinne separuje vSetky
polymérové Zivice. Poskytuje
vynikajuce klzné vlastnosti
uzito€né tam, kde sa
stretdvame s problémami
geometrie formy.

Frekote® 770-NC je
najrychlejSie schnucou verziou
700-NC.

» Rozsah teploty povrchu
formy:
do 135 °C.

» Cas vytvrdzovania:
20 minut po kone¢nom natere
pri izbovej teplote.

» Vyhody:
« viacnasobné separovanie,
« vysoky sklz a vysoky lesk,
« bez chlérovanych
rozpustadiel,
« univerzalny - separuje vacsinu
polymérov.
» Nanasanie
Na povrchy foriem nanasajte
striekanim (zdroj suchého
vzduchu), natieranim $tetcom
alebo vtieranim &istou utierkou
z baviny. Naneste 3 natery,
pri€om medzi kazdym nechajte
15 minut, aby sa Uplne vyparilo
rozpustadlo. Po kone¢nom
natere pred tvarovanim
pockajte 20 minut. Podla
potreby retusuijte.

v

v

v

v

1-STEP

Tato jedine¢na patentovana
formulécia je ur¢ena na separo-
vanie vSetkych polyesterovych
kompozitov vystuzenych a pine-
nych sklenymi viaknami.
Nanasanie a poutzitie je rychle

a lahkeé - jednoducho nastriekajte
a nechajte, lesk je okamzity.
Ziadne utieranie, leStenie alebo
obrusovanie. Vysledna poly-
mérova vrstva si ponechava
povodny lesk formy a je schopna
zabezpecdit separovanie.

Rozsah teploty povrchu formy:
Rozsah teploty povrchu formy:
15 °C az 40 °C, pri izbovej
teplote.

Cas vytvrdzovania (po
koneénom natere): 30 minut.

Vyhody:

« rychle a jednoduché nanasanie,

« nevyzaduje leStenie,

« zabezpecuje vysokoleskly
povrch formy,

» minimalne usadzovanie na
forme,

« znizuje naklady na udrzbu formy.

Nanasanie

Forma musi byt Cista a bez
prachu. Pomocou zdroja
suchého bezolejového vzduchu
nastriekajte 1-STEP
vysokoobjemovou nizkotlakovou
(HVLP) striekacou pistolou.
Striekaciu hlavicu udrzujte 15 az
20 cm od povrchu formy.
Striekajte jemnu vrstvu 1-STEP
tak, aby zostala mokra priblizne
15 az 20 cm za prechodom z
hlavice pistole. Produkt naneste
systematicky na cely povrch
formy. Opakuijte jeden nater za
druhym (nevyzaduje sa
vytvrdzovaci ¢as medzi natermi),
aby ste dosiahli kone¢né
pokrytie 4 litre 1-STEP na 20 m2
povrchu formy - spravidla 5
naterov.Dolezita poznamka: na
nové formy naneste 7 naterov.

na pracu a material.

WOLO

WOLO je jedine¢ny
polymérovy separacny
prostriedok, ktory sa rychlo
vytvrdzuje a poskytuje
mnohonasobnu separaciu
polyesterovych Zivic.
Nanasanie a pouzitie je
jednoduché: jednoducho ho
natrite utierkou, nechajte
odparit, aby sa vytvoril-
vysokoleskly povrch. Nie je
treba Ziadne leStenie.

» Rozsah teploty nanasania:
15 °C az 40 °C.

» Cas vytvrdzovania:
15 minut.

» Vyhody:
« vysokoleskly povrch,
« rychle vytvrdzovanie,
« minimalne usadzovanie na
forme,
« jednoduché nanasanie,
« mnohonasobna separacia.

FMS

FMS je tesniaci prostriedok pre
formy z polyesteru vystuzeného
sklenymi vldknami, epoxidové
formy a formy z inych typov
zivic. Pouziva sa na
utesniovanie novych foriem

a starSich foriem s mikro-
poréznostou a lahkymi chybami
povrchu. Vynikajuci zakladny
nater, ktory zlepSuje separa¢né
vyhody vSetkych produktov
Frekote®.

» Rozsah teploty povrchu
formy:
15 °C az 60 °C.

» Cas vytvrdzovania:
15 az 20 minut po kone¢nom
natere.

» Vyhody:

« ziadne freénové
(chléro/fluéro-uhlovodikové)
alebo chlérované rozpustadla,

« U¢inne tesni zelené formy,

« jednoducho sa nanasa.

» Nanasanie

Nanasajte pri izbovej teplote

vtieranim Cistou utierkou zo

100% baviny. Naneste

v tenkej vrstve (musi byt

viditelne vihka), vyckajte 15 az

20 sekund, potom jemne utrite

do sucha. Naneste 1 az 3

natery, pricom pockate 15

minut medzi natermi. Podla

pokynov naneste vrchné
natery.



Aplikacia Frekote® vedie k zvySenému
vyrobnému vykonu, vys$Sej kvalite
komponentov a zna¢nému znizeniu
pracovnych a materialovych nakladov.

800-NC

Frekote® 800-NC je
semipermanentny separacny
prostriedok, ktory je ur€eny na
lisovanie kau€ukovych zmesi.
Mnohonasobny nemigracny
separacny systém sa viaze na
povrch formy a vytvara velmi
tenku chemicky odolnu vrstvu.
800-NC sa minimalne usadzuje
a ma vysoku tepelnu stabilitu
pocas vSetkych formovacich
procesov.

» Rozsah teploty nanasania:
135 °C - 232 °C.

» Cas vytvrdzovania:
30 sekund pri teplote 150 °C.

» Vyhody:
» maximalna vyuzitelnost
formy,
« Ziadne chlérové rozpustadla,
« Znizuje mieru odpadu,
« bez kontaminujuceho
prenosu.
» Nanasanie
Na povrchy foriem nanasajte
nastriekanim (zabezpecte zdroj
suchého vzduchu), natieranim
Stetcom, macanim, alebo
vtieranim. V pripade horucich
foriem sa odporuca nastrek.
PouZivajte vzdy len v dobre
vetranych priestoroch.

810-NC

Frekote® 810-NC je
semipermanentny stykovy
separacny prostriedok ur¢eny
na lisovanie kau€ukovych
zmesi. Mnohonasobny nemi
graény separacny systém sa
viaZe na povrch formy a vytvara
velmi tenkd chemicky odolnu
vrstvu. Frekote® 810-NC sa
odporuca pouzivat pri teplotach
formovania nizsich ako 135 °C.

» Rozsah teploty nanasania:
do 135 °C.

» Cas vytvrdzovania:
15 minut pri teplote 60 °C.

» Vyhody:
« Ziadne chlérové rozpustadla,
» maximalna vyuZzitelnost

formy,
« zniZuje mieru odpadu,
« bez kontaminujuceho
prenosu.

» Nanasanie
Zlahka naneste nastrekom
3 - 4 vrstvy tak, aby boli jemné
a rovnomerné. Ubezpecte sa,
Ze ziskate suvisly hladky
a vihky povlak (pouzite len
zdroj suchého vzduchu). Pred
lisovanim nechajte povlak
zaschnut a vytvrdnut (15 minut
pri teplote 60 °C, 1 minutu pri
teplote 140 °C). Frekote®
810-NC je urCeny na
separaciu vsetkych prirodnych
a syntetickych organickych
kau€ukovych zlugenin, ako aj
termosetovej Zivice a rotacne
formovatelnych plastov.

Injekéné
vstrekovanie,
kompresia alebo
transferom tvarovany
kaucuk

Bezné gumené
vyrobky

Na baze vody

Aqualine® R-120

Na baze rozpustadla

Pre formy
s teplotou nizSou

ako 150 °C

Frekote® 810/815-NC

Pre formy
s teplotou vy$Sou

ako 150 °C

Frekote® 800-NC

Kaucuk na kov.
formy

Pripraveny na pouzitie
na baze vody

Aqualine® R-120

Zriedovaci koncentrat
na baze vody

Aqualine® RC-321

Na baze rozpustadla

Frekote® HMT

Teplom tvrdené
silikonové
elastoméry

Frekote® #1-EM

Uvedené informéacie maju sluzit len informativne, na rieSenie Vasich technickych problémov.

Henkel Loctite je plne vybaveny pristrojmi a personalom na urychlené vyhodnotenie vasich
konstrukcii a testovanie vasich suciastok. Kvoli dalsim informaciam o objednavani a technickym
informéaciam o produktoch Frekote® sa, prosim, spojte s Henkel Loctite Adhesives Limited.

Henkel Slovensko s.r.o.
Business Unit Loctite

Zahradnicka 91, SK-821 08 BRATISLAVA
Tel. (02) 5024 6404, Fax (02) 5024 6405

info@loctite.sk

www.loctite.com

LOCTITE

sLoctite" je registrovanou obchodnou zna¢kou Loctite Corporation.

Ref.No. SK 042-3/02

LOCTITE

Loctite Industrial, Henkel Separatory
Frekote® na uvolfhovanie z foriem pre
gumarensky priemysel

Frekote’



Aplikacia Frekote® vedie k zvySenému

vyrobnému vykonu, vyssSej kvalite
komponentov a zna¢nému znizeniu
pracovnych a materialovych nakladov.

R-110
R-110 je semipermanentny
separacny prostriedok na
baze vody, ktory sa chemicky
viaze na povrch foriem a
vytvara tenku, chemicky
odolnu vrstvu.

» Vyuzitie:
Odporuca sa pre prirodny a
synteticky kau€uk s
vynimkou silikbnovych
elastomérov, pri ktorych
prichadza k spoju kau€uk -
kauc€uk alebo kau€uk - kov.

» Rozsah teploty nanasania:
60°C - 204°C

» Cas vytvrdzovania:
4 minuty pri teplote 150 °C.

» Vyhody:
« mnohonasobny separator,
« rychle vytvrdzovanie,
« nizke nanosy na forme,
« bez prenosu,
« vysoka tepelna stabilita.

» Nanasanie
Nanasajte akymkolvek
striekacim zariadenim s
jemnym rozprasovanim.
Idealny efekt mozno dosiahnut
jemnym rozstrekom
separatora s maximalnou
Sirkou 28 cm zo vzdialenosti
20 cm. Naneste minimalne
6 vrstiev na horuce nové &i
porézne formy. Nechajte
vytvrdnut pred vyrobou.

>

»

»

»

v

R-120

Aqualine R-120 je
semipermanentny separacny
prostriedok na baze vody, ktory
poskytuje maximalnu separaciu
v kombinacii s vysokym
sklzom.

Vyuzitie

Separdcia kaucuku, pri ktorom
je maximalna separac¢na
ucinnost rozhodujuca.

Rozsah teploty nanasania:
60°C - 204°C

Cas vytvrdzovania:

4 minuty pri teplote 150 °C.

Vyhody:

» mnohonasobny separator,

« vysoky skiz,

« jednoduché vyberanie z formy,
« nizke nanosy na forme.
Nanasanie

Nanasajte akymkolvek
striekacim zariadenim

s jemnym rozpraSovanim.
Idealny efekt mozno dosiahnut
jemnym rozstrekom separatora
s maximalnou Sirkou 28 cm

zo vzdialenosti 20 cm. Naneste
minimalne 6 vrstiev na horuce
nové ¢i porézne formy.
Nechajte vytvrdnut pred
vyrobou.

S radom Frekote® teraz Henkel Loctite disponuje Sirokym
sortimentom separatorov na baze vody, ktory ma slazit na
dosiahnutie bezproblémového tvarovania kauc¢uku. Vyrobny
rad Frekote® je dokazom inovacie vyrobkov v snahe
prisposobit sa meniacim sa kau-c¢ukovym formulaciam,
produktovym Specifikaciam, ako aj potrebam zivotného

prostredia a bezpec¢nosti.

R-150
Aqualine R-150 ma vyborné
separacné a klzné vlastnosti.
Odporuca sa pre
najobtiaznejsie tvarovanie. Po
spravnej aplikacii na predhriaty
povrch sa tento vyrobok na
béaze vody viaze na formu a
vytvéra tenkd, inertnu a
tepelne stabilnu vrstvu.

» Vyuzitie:
Prirodné a syntetické polyméry
s vynimkou silikénovych
elastomérov.

» Rozsah teploty nanasania:
60 °C - 204 °C.

» Cas vytvrdzovania:
okamzite pri teplote 150 °C.

» Vyhody:
» mnohonasobny separator,
« vyborny skiz,
* nizke nanosy na forme,
« rychle vytvrdzovanie.

» Nanasanie
Formy musia byt vopred
predhriate na teplotu 60 °C —
204 °C. Pomocou tradi¢ného
striekacieho zariadenia so
suchym vzduchom alebo
vysokoobjemovou
nizkotlakovou (HVLP)
striekacou pistolou naneste
velmi jemny povlak. V pripade
horucich foriem s teplotnym
rozpatim 121 °C - 204 °C
novych alebo poréznych,
naneste minimalne 6 vrstiev.
Na teplé formy, 60°C - 121°C,
naneste minimalne 4 vrstvy.
Dbajte, aby ste nenaniesli prili§
vela vrstiev. Pred vyrobou
nechajte Uplne vytvrdnut.

v

v

v

v

v

RC-321 Concentrate
Aqualine R-321 je
semipermanentny vodou
rieditelny koncentrat.

Vyborny efekt a nizku spotrebu
dosiahnete, ak riedite v pomere
3 diely vody k 1 dielu RC-321.

Riedenie
Pomer do 3:1 sa odporuca pre
prirodny a synteticky kaucuk.

Rozsah teploty nanasania:
60 °C - 204 °C.

Cas vytvrdzovania:
4 minuty pri teplote 150 °C.

Vyhody:

« rozpustnost,

« maximalna vyuzitelnost formy,
« Uspornost.

Nanasanie

Zriedte s deionizovanou alebo
destilovanou vodou v pomere
do 3 dielov vody k 1 dielu
RC-321. Pouzite lubovolny
rozprasSovac s jemnym
rozpraSovanim. Zriedeny
vyrobok aplikujte v sulade

s postupom pri R-110

alebo R-120.

eviacuCelovy vyrobny rad vyznacujuci sa spojenim vysokej
trvacnosti a klznymi vlastnostami,

emnohonasobné separacné schopnosti — znizenie doby
prestoja a Cistiacich procesov,

ebez kontaminujuceho prenosu, ¢o vylu€uje potrebu Cistenia
po tvarovani pred sekundarnymi operaciami,

eeliminuje problémy suvisiace s liniou zvaru a so spajanim
gumy s kovom alebo gumy s gumou.

#1-EM

Frekote®#1-EM je fluoropoly
mérova emulzia na baze vody,
vyvinuta ako alternativa k
vyrobkom na baze
rozpustadiel, ktoré poskodzuju
0zon. Je vyborny separacny
prostriedok pre mnohé
kau€ukové a iné elastomérové
zmesi, obzvlast silikonové
elastoméry.

» Rozsah teploty nanasania:
60 °C - 180 °C.

» Cas vytvrdzovania:
schne/tvrdne okamzite pri
teplote 93 °C.

» Vyhody:
« bez silikénu,
« bez CFC,
» bez VOC,
» mnohondsobny separacny

prostriedok.

» Nanasanie
Nanas$ajte na predhriate formy.
Na nanasanie pouzite
[ubovolny rozprasovaé
s jemnym rozpra$ovanim.
Naneste 2 - 3 rovnomerné
vrstvy a medzi ich aplikaciou
nechajte vyparit vodu.
S formovanim mozete zacat,
akonahle povlak zaschne
a vytvrdne.

v
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HMT / HMT 2

Frekote® HMT/HMT 2 su
vyborné separacné prostriedky
zalozené na baze rozpustadiel,
uréené na aplikaciu na horuce
formy s teplotou vy$Sou ako
60 °C. Oba vyrobky zarucuju
mnohonasobné separovanie.
Su kompatibilné so vSetkymi
ostatnymi vyrobkami Frekote®
na baze rozpustadiel.
Prostriedok HMT 2 je voci
vlhkosti odolnejsi ako HMT.
than HMT

Rozsah teploty nanasania:
60 °C a viac.

Cas vytvrdzovania:

velmi rychlo pri zvySenych

teplotach.

Vyhody:

« mnohonasobny separator,

» minimalna miera odpadu,

« zvy$ena vyuzitelhost formy,

« bez kontaminujuceho
prenosu.

Nanasanie

NanasSajte rozprasovanim alebo

pomocou Stetca (zabezpecte

zdroj suchého vzduchu). Pri

pouziti rozpraSovaca naneste

jednu jemnu vihkud vrstvu, na

miesto s naro¢nou separaciou

sa odporuca naniest 4-6 vrstiev.

Pri nanasani jednotlivych vrstiev

pockajte niekolko minut, aby sa

rozpustadlo vyparilo. Uplné

vytvrdnutie nastane pocas

vyparovania rozpustadla. S

vyrobou (lisovanim) mozete

zacat ihned po odpareni

separatora.
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